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1. 0BSCOPE(范围) 
4B1.1. Contents(目录) 

 This specification covers the performance, tests and quality requirements for the Type.C plug and Receptacle 

connector. 

 此份规格书包含了 Type.C 插头和母座连接器的性能，测试及品质要求。 

5B1.2. Qualification(条件) 

 When tests are performed on the subject product line, the procedures specified specifications shall be used. All 

inspections shall be performed using the applicable inspection plan and product drawing. 

 当所有测试项目被应用于生产线时，规格书上的这写指定程序将被使用，所有的检验须按照对应的检验规范及产品

图纸执行。 

1B2. APPLICABLE DOCUMENT(执行文件) 
 The following documents form a part of this specification to the extent specified herein. Unless otherwise 

specified, the latest edition of the document applies. In the event of conflict between the requirements of this 

specification and the product drawing, the product drawing shall take precedence. In the event of conflict 

between the requirements of this specification and the referenced documents, this specification shall take 

precedence. 

源于此规格书的部分文件仅限于此，除非有最新版本文件指定发行，当此规格书标准与产品图纸有冲突时，以产

品图纸为准，当此规格书与参考文献相冲突时，以此规格书为准。 

2B3. REQUIREMENTS(要求) 
6B3.1. Design and construction(结构设计) 

Product shall be of the design, construction and physical dimensions specified on the applicable product 

drawing. 

产品的设计，结构和物理尺寸须详细的标示在产品图纸上 

7B3.2. Materials(材质) 
A．Housing: refer to KRCONN drawings 

胶芯：参考精睿兴业产品图纸 

B．Terminal: refer to KRCONN drawings 

端子：参考精睿兴业产品图纸 

C．Shall: refer to KRCONN drawings 

外壳：参考精睿兴业产品图纸 

8B3.3. Ratings(额定参数) 
A．Voltage: 30 V DC/AC (RMS. max)   电压：直流/交流电 30 伏 

B．Current: 5Amps Max for total Vbus pins (Pin A4,A9,B4,B9); 1.25Amps Max for Vconn(B5 of Plug)with  
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return path through the corresponding GND pins(PIN A1,A12,B1,B12)  

0.25 Amps MIN. for all other contact. 

电流：Vbus 电流 5A，GND 电流 1.25A，其他 PIN 0.25A 

C．Operating temperarure:-30°C ~ +80°C 

工作温度：-30°C ~ +80°C 

9B3.4. Performance requirement and test description (性能测试要求与条件) 
The product shall be designed to meet the electrical, mechanical and environmental performance 

requirements specified in Figure 1. All tests shall be performed at ambient environmental conditions. 

表 1 详细描述了产品的电器，机械和环境的测试要求，所有测试都需在温室条件下执行 

 

3.5. Test requirements and procedures summary (测试条件与步骤摘要) 

Test item(测试项目) Requirement(规格/要求) Requirements(步骤/条件) 

1 
Appearance of product

产品外观 

Meets requirements of product 
drawing. No physical damage 

对照产品图纸，无物理损伤 

Visual inspection. EIA-364-18 
目视检查，参考 EIA-364-18 

Electrical Requirement(电气性能) 

2 
Contact Resistance

接触电阻 

40mΩ max(initial) 
10mΩ max change for post test 
初始时最大 40 毫欧 
测试后最大改变 10 毫欧 

Subject mated contacts assembled in 
housing to 20mV max open circuit at 100mA  
max. EIA-364-23B 
端子与胶芯组装后，最大电压 20 毫伏，短路

电路最大 100 毫安培 
参考 EIA-364-23B 

3 
Dielectric 

withstanding voltage
耐电压 

No flashover& spark over & excess 
leakage & breakdown 
不可跳火，不可有火花，不可超出

泄露额，不可击穿 

Test voltage 100V AC between adjacent 
contacts of mated and unmated connector 
assemblies for one minute. Interval of shield 
case and contacts too, in the same way 

EIA-364-20B 
100 伏交流电下测试未配对连接器间相邻端

子电路一分钟 
参考 EIA-364-20B 

4 
Insulation 

resistance 
绝缘阻抗 

Initial:1,000 MΩ min. 
Final(post test) 100 MΩ min. 
初始:最小 1000 兆欧姆 
最终(测试后)最小 100 兆欧姆 

Test voltage 100±10V DC between 
adjacent contacts of mated and unmated 
connector assemblies interval of shield case 
and contacts too in the same way. 

EIA-364-21C 
100±10 伏交流电下测试相邻位配对连接器

间电路 
参考 EIA-364-21C 

Mechanical requirement(机械性能) 

hexiangju
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5 
Mating force 

插入力 
5~20N max. 
5~20 牛顿 

Measure force necessary to mate 
connector assemblies at maximum rate of 

12.5mm/min. EIA-364-13 
测试插入力需要配对的连接器完全契合,运

行速度 12.5 毫米每分钟 
参考: EIA-364-13 

6 
Unmating force 

拔出力 
8~20N min. 
8~20 牛顿 

Measure force necessary to mate 
connector assemblies at maximum rate of 

12.5mm/min. EIA-364-13 
测试插入力需要配对的连接器完全契合,运

行速度 12.5 毫米每分钟 
参考: EIA-364-13 

7 
Durability  
耐久性 

Mating force:5~20N  
Unmating force:8~20N  

Contact resistance:10mΩ max 
change for post test 

appearance :no breakdown 
插入力:5~20 牛顿 
拔出力: 8~20 牛顿 

接触阻抗:测试完成后改变最大 10
毫欧 

Mate and unmated connector assemblies 
for 10,000 cycles at. Cycle rate of 200 cycles 

per hour if done EIA-364-09 
插拔次数 10000 次,速度 200 次每小时, 

参考:EIA-364-09 

8 
Random vibration

耐振动 

No discontinuities of 1us or longer 
duration  

Contact resistance:10mΩ max 
Change for post test 

没有超过一微秒的断电 
接触阻抗:测试完成后改变最大 10

毫欧  

Mated connectors are subjected to 
5.35Ggrms, 15 minutes in each of 3 mutually 
perpendicular planes. 100mA max. Applied.

EIA-364-28 

9 
Physical shock 

物理冲击 

No discontinuities of 1us or longer 
duration  

Contact resistance:10mΩ max 
Change for post test 

Appearance: no breakdown 
没有超过一微秒的断电 

接触阻抗:测试完成后改变最大 10
毫欧,外观无损伤 

Mated connectors are subjected to 11ms 
duration 30G half-sine shock pulses three 
shocks in each direction applied along three 
mutually perpendicular planes for 18 shocks

EIA-364-27B condition. H 

10B 

 
 
 

hexiangju
新建图章



111
 

主題  SUBJECT :   

SPEC for TYPE.C Series 

产品料号  PRODUCT NO.: 
UCB11-16BM11ANL-R 
PAGE  Revision 

Page 6 of 8  A 
 

  SHENGLAN TECHNOLOGY CO.,LTD. ＊＊本文件之著作权及营业秘密內容属于本公司，非经准许不得翻印复制＊＊     胜蓝科技股份有限公司     
 

Environmental requirements(环境性能) 

10 
Solder-ability 
可焊接性 

Solder tails shall pass 95% min 
coverage 

粘锡面积最小 95% 

Solder temperature:245±5°C 
Duration:5±0.5sec .EIA-364-52 
焊接温度：245±5°C 
持续时间：5±0.5sec . 
参考 EIA-364-52 

11 
Resistance to 

soldering heat 
耐焊锡热量 

No physical damage shall occur
无外观损伤 

Pre heat:150~180°C,90±30sec. 
Heat:230°C min. , 35±5sec 
Peak temp.: 250°C max. 
Duration:2 cycles 
初始温度：150~180 摄氏度，90±30 秒 
温度：最小 230 摄氏度, 35±5 秒 
最高温度：最大 250 摄氏度 
周期 2 次 

12 
Thermal shock 

热冲击 

Withstand voltage:100VAC 
Insulation resistance:100MΩ Min 
There shall be no evidence of 
damage 
耐电压：100 伏交流电 
绝缘阻抗：最小 100 兆欧 
无明显损伤 

Mated connector 
-30±3°C(30 minutes), +85±2°C(30 

minutes) 
Perform this 1 cycle ,repeat 10 cycles 

EIA-364-32C condition 1 
先将连接器放置于-30±3 摄氏度环境中三十

分钟，再置于+85±2 摄氏度环境中三十分钟，

此为一周期，重复 10 周期次 
参考 EIA-364-32C 条件 1 

13 
Humidity life 
恒温恒湿 

Withstand voltage: no breakdown 
Insulation resistance:100 MΩ Min.
Contact resistance:10mΩ max. 
change for post test 
Appearance :no breakdown 
耐电压：不可击穿 
绝缘阻抗：最小 100 兆欧 
接触阻抗：测试完成后最大改变 10
毫欧   外观：无损伤 

Mated connector 25~65°C, 90~95% RH, 
1 cycle:24 hours, 7cycles 
EIA-364-31B 
将连接器放置于温度 25~65 摄氏度，

90~95% RH 湿度中，一次 24 小时，共 7 次

参考 EIA-364-31B 

14 
Temperature life 

(heat aging) 
高温老化 

Withstand voltage: no breakdown 
Insulation resistance:100 MΩ Min.
Contact resistance:10mΩ max. 
change for post test 
Appearance :no breakdown 
耐电压：不可击穿 
绝缘阻抗：最小 100 兆欧 
接触阻抗：测试完成后最大改变 10
毫欧   外观：无损伤 

Mated connector to 85±2°C for 120 hours 
upon completion of the exposure period, test 
exposure period the test specimens shall be 
conditioned at ambient room, conditions for 
1 to 2 hours, after which the specified 
measurements shall be performed. 

EIA-364-17B 
将连接器放在 85±2 摄氏度环境下 120 小时

后取出放在室温下 1 到 2 小时候后按制定方法

测量 参考 EIA-364-17B 

hexiangju
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11B 

15 
Salt spray 
盐雾测试 

Contact resistance:10 mΩ max 
change for post test appearance: 

by visual inspection terminal 
without noticeable rust 

接触电阻：测试完成后最大改变 10
毫欧，对试验后的外观变化：通过

目视检查端子没有明显的锈迹 

Subject mated connectors to 35±2°C and 
5±1% salt condition for 48 hours. After test, 
rinse the sample with water and recondition 
the room temperature for 1 hour  

EIA-364-26B 
将连接器放置于温度 35±2 摄氏度，盐水浓

度 5±1%条件下 48 小时后，用清水清洗样品

置于室温条件下 1 小时 
参考 EIA-364-26B 

hexiangju
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3.6. TEST SEQUENCE(测试顺序) 

 

Test Item(测试项目) 
Test Group and Sequence(测试组及顺序) 

A B C D E F G H I J K 

1.Appearance 外观 1,3 1,8 1,9 1,5 1,5 1,9 1,9 1,9 1,5 1,3 1,3

2.Low level contact resistance 接触电阻  2,5 2,8 2,4 2,4 2,6 2,6 2,6 2,4 

3.Dielectric Withstanding Voltage 耐电压 4,7   4,8 4,8 4,8  

4.Insulation Resistance 绝缘阻抗 3,6 3,7 3,7 3,7  

5.Temperature Rising 温升 2    

6.Mating Force 插入力 3,6     

7.Un-mating Force 拔出力 4,7     

8.Durability 耐插拔 5     

9.Random Vibration 耐振动性 3     

10.Physical shock 物理冲击 3     

11.Solder-ability 可焊接性    2 

12.Resistance to soldering heat 耐焊锡热    2 

13.Thermal shock 热冲击 5   

14.Humidity life 恒温恒湿 5    

15.Temperature life 高温老化  5  

16.Salt spray 盐雾测试   3 
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胜蓝科技股份有限公司

信赖性测试报告 

报告编号: 20170117001 

(A) 测试项目： 插拔力 

(B) 测试日期： 01/17/2017 
(C) 测试规格： 客户规格 

(D) 测试仪器说明： 

1. 仪器型号 2. 仪器厂商 

1220S 深圳市联欣科技有限公司 

3.仪器名称 全自动电脑插拔力试验机 

仪器照片： 

 
(E) 测试样品说明： 

料号 UCB11-16BM11ANL 样本 5 个 3.制造 
1.样品 

产品名称  USB C type 单排 SMT 
2.取样方法 

取样 5 个  

(F) 测试: 

项目 方法和规格 测试数据（单位：N） 判定 备注 

条件 
 
 
样品 

插入力 拔出力 

1# 11.7 11.2 

依据 EIA 364-13 

测试方式 ,操作速度

12.5mm /min.插拔 3
次后开始记录数据.

2# 12.0 11.0 

3# 11.2 10.8 

4# 11.5 10.8 

插拔力 

插入力：5N-20N 
拔出力：8N-20N    

5# 11.2 10.5 

PASS / 

核准: 方明建                      审核:                   制作: 尹霖 
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胜蓝科技股份有限公司

信赖性测试报告 

报告编号: 20170117002 

(A) 测试项目： 耐久测试 

(B) 测试日期： 01/17/2017 

(C) 测试规格： 客户规格 

(D) 测试仪器说明： 

1. 仪器型号 2. 仪器厂商 

SJ-5800 深圳市联欣科技有限公司 

3.仪器名称 卧式插拔力试验机 

仪器照片： 

 

(E) 测试样品说明： 

料号 UCB11-16BM11ANL-R 样本 1 个 3.制造 
1.样品 

产品名称  USB C type 单排 SMT 
2.取样方法 

取样 1 个  

(F) 测试: 

项目 方法和规格 测试数据（单位：N） 判定 备注

插入力 拔出力 
条件

 

 

样品 
初次 耐久后 初次 耐久后 

依 据 EIA 364-09 

公 头 与 母 头 对 插 

10000 次， 

插拔速度：200 次每小

时。 1# 11.5 9.3 10.8 8.7 

2#     

3#     

4#     

耐久测试 
初次： 

插入力 5N-20N 

拔出力 8N-20N; 

耐久后： 

插入力 5N-20N, 

拔出力 8N-20N. 

接触电阻： 40mΩ MAX 

前后变化量 10mΩ MAX 
5#     

PASS / 

接触电阻（单位：mΩ） 

  1# 

PIN 1 PIN 2 PIN 3 PIN 4 PIN 5 PIN 6 PIN 7 PIN 8 PIN 9 PIN 10 PIN 11 PIN 12 PIN 13 PIN 14 PIN 15

28.1 27.2 29.5 27.1 29.8 30.2 29.8 28.6 31.2 30.7 30.1 33.4 29.2 30.8 31.5

1# 

PIN 16 PIN17 PIN 18 PIN 19 PIN 10 PIN 21 PIN22 PIN 23 PIN 24       

28.9 29.5 32.3 31.2 28.6 29.2 31.4 30.2 32.3       

核准: 方明建                    审核:                    制作: 尹霖 
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胜蓝科技股份有限公司

信赖性测试报告 

报告编号: 20170117003 

(A) 测试项目： 焊锡附着性 

(B) 测试日期： 01/17/2017 
(C) 测试规格： 客户规格 

(D) 测试仪器说明： 

1. 仪器型号 2. 仪器厂商 

FX308 TAKGIKO 

3.仪器名称 无铅钛锡炉 

仪器照片： 

 
(E) 测试样品说明： 

料号 UCB11-16BM11ANL-R 样本 2 个 3.制造 
1.样品 

产品名称 USB C TYPE 单排 SMT 
2.取样方法 

取样 2 个  

(F) 测试: 

项目 方法和规格 测试数据 判定 备注 

条件 
 
 
样品 

锡覆盖面积 

1# >95% 

2# >95% 

3# >95% 

将产品 Tail 端浸入

260±5℃的溶锡中 
3±0.5 秒 

4# >95% 

焊锡附着

性 

沾锡面积 95%以上, 
无针孔 

5# >95% 

PASS / 

      
核准: 方明建                    审核:                    制作: 尹霖 
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胜蓝科技股份有限公司 
信赖性测试报告 

报告编号: 20170117004 

(A) 测试项目： 恒温恒湿 

(B) 测试日期： 01/17/2017 
(C) 测试规格： 客户规格 

(D) 测试仪器说明： 

1. 仪器型号 2. 仪器厂商 

LX-100 深圳市联欣科技有限公司 

3.仪器名称 恒温恒湿试验机 

仪器照片： 

 
(E) 测试样品说明： 

料号 UCB11-16BM11ANL-R 样本 5 个 3.制造 
1.样品 

产品名称 USB C TYPE 单排 SMT 
2.取样方法

取样 5 个   

(F) 测试: 

项目 方法和规格 测试数据 判定 备注

条件 
 
 
样品 

外观 

对插在周期 25℃+/-3

℃温度 80%+/-3%湿度

和 65℃+/-3℃温度

50%+/-3%湿度之间，时

间应 0.5 小时和停顿

时间 0.5 小时，24 个

周期。 
1# 无损伤,电镀层无破坏 

2# 无损伤,电镀层无破坏 

3# 无损伤,电镀层无破坏 

4# 无损伤,电镀层无破坏 

恒温恒湿 

外观: 无损伤,电镀层

无破坏. 

5# 无损伤,电镀层无破坏 

PASS / 

核准: 方明建                    审核:                    制作: 尹霖 
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胜蓝科技股份有限公司 

信赖性测试报告 

报告编号: 20170117005 

(A) 测试项目： 接触阻抗 

(B) 测试日期： 01/17/2017 
(C) 测试规格： 客户规格 

(D) 测试仪器说明： 

1. 仪器型号 2. 仪器厂商 
SJ2511 / 

3.仪器名称 直流低电阻测试仪 

仪器照片： 

 
(E) 测试样品说明： 

料号 UCB11-16BM11ANL-R 样本 2 个 3.制造 
1.样品 

产品名称 C TYPE 单排 SMT 
2.取样方法 

取样 2 个  

(F) 测试: 

项目 方法和规格 测试数据(单位：mΩ) 
判

定

备

注

端子

 
 
样品 

P1 P2 P3 P4 P5 P6 P7 P8 P9 P10 P11 P12

1# 
配合 
公头 

22.3 24.5 22.9 23.5 24.8 22.5 23.2 22.7 23.9 20.3 21.2 20.7

一组对插好的

连接器； 
测试开路电压: 
20mV max; 
测试短路电流: 
100m A max. 

2# 
配合 
公头 

23.8 24.2 23.5 24.1 21.4 22.1 21.9 23.0 22.7 23.3 22.9 24.5

  P1 P2 P3 P4 P5 P6 P7 P8 P9 P10 P11 P12

1# 
配合 
公头 

22.6 23.7 22.7 23.6 22.4 22.1 24.4 21.3 22.4 22.7 23.8 22.5

接触

阻抗 

40 m Max. 

2# 
配合 
公头 

25.1 23.7 22.6 23.1 22.5 20.8 24.5 21.8 22.0 24.3 21.6 22.7

PA
SS

/

核准: 方明建                    审核:                    制作: 尹霖 
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胜蓝科技股份有限公司

信赖性测试报告 

报告编号: 20170117006 

(A) 测试项目： 绝缘阻抗 

(B) 测试日期： 01/17/2017 
(C) 测试规格： 客户规格 

(D) 测试仪器说明： 

1. 仪器型号 2. 仪器厂商 

Zentech 9053 Taiwan Zentech 
3.仪器名称 可程式安规耐压测试仪 

仪器照片： 

(E) 测试样品说明： 

料号 UCB11-16BM11ANL-R 样本 5 个 3.制造 
1.样品 

产品名称 C TYPE 单排 SMT 
2.取样方法

取样 5 个  

(F) 测试: 

项目 方法和规格 测试数据 判定 备注 

条件 
 
 
样品 

公母配对 公母不配对 

1# >100MΩ >100MΩ 

加 250V DC 的电压

于相邻两端子之间 1
分钟 

2# >100MΩ >100MΩ 

3# >100MΩ >100MΩ 

4# >100MΩ >100MΩ 

绝缘阻抗 

绝 缘 阻 抗 ： 
100M Min。 

5# >100MΩ >100MΩ 

PASS / 

核准: 方明建                    审核:                      制作: 尹霖 
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胜蓝科技股份有限公司 

信赖性测试报告 

报告编号: 20170117007 

(A) 测试项目： 冷热冲击 

(B) 测试日期： 01/17/2017 
(C) 测试规格： IEC 

(D) 测试仪器说明： 

1. 仪器型号 2. 仪器厂商 

LX-50C 深圳市联欣科技有限公司 

3.仪器名称 冷热冲击试验机 

仪器照片： 

 

(E) 测试样品说明： 

料号 UCB11-16BM11ANL-R 样本 5 个 3.制造 
1.样品 

产品名称 USB C TYPE 单排 SMT 
2.取样方法

取样 5 个  

(F) 测试: 

项目 方法和规格 测试数据 判定 备注 

条件

 
 
样品 

外观 

1# 无损伤 

在-55+0/-3℃中放置 30
分钟,然后在常温 25℃
中放置最多 5 分钟,接着

在 85+3/-0℃中放置 30
分钟,最后在常温中放置

最多 5分钟,如此循环 10
次后,常温常湿中放置

1~2 小时后测定. 2# 无损伤 

3# 无损伤 

4# 无损伤 

冷热冲击 

外观: 无损伤 

5# 无损伤 

PASS / 

核准: 方明建                    审核:                    制作: 尹霖 
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胜蓝科技股份有限公司

信赖性测试报告 

报告编号: 20170117008 

(A) 测试项目： 盐雾测试 

(B) 测试日期： 01/17/2017 
(C) 测试规格： 客户规格 

(D) 测试仪器说明： 

1. 仪器型号 2. 仪器厂商 

SJ-8669 深圳市三杰仪器设备有限公司

3.仪器名称 精密型盐水喷雾试验机 

仪器照片： 

 
(E) 测试样品说明： 

料号 UCB11-16BM11ANL-R 样本 5 个 3.制造 
1.样品 

产品名称 USB C TYPE 单排 SMT  
2.取样方法

取样 5 个  

(F) 测试: 

项目 方法和规格 测试数据 判定 备注 

条件 
 
 
样品 

外观 

1# 无损伤 

对插产品测试环境: 
温度: 35±2℃, 盐水

浓度:重量比 5±1%, 
时间: 48 小时. 测试

后常温水洗,干燥. 
2# 无损伤 

3# 无损伤 

4# 无损伤 

盐雾测试 

外观: 无损伤; 
 

5# 无损伤 

PASS / 

 

核准: 方明建                    审核:                     制作: 尹霖 







NUMBER 1# 2# 3# 4# 5# 6# 7#  8#
Nominal 8.34 2.56

Upper Tol. 0.06 0.05
Lower Tol. 0.02 0.05

USL 8.40 2.61
LSL 8.32 2.51

Total Tol 0.08 0.10
Xbar 8.35 2.56
Stdv 0.01 0.01
Zu 2.89 1.67
Zl 1.37 1.48
Cp 2.13 1.58
Cpk 1.37 1.48
Max 8.36 2.58
Min 8.34 2.54

Sample 1# 2# 3# 4# 5# 6# 7#  8#
1.00 8.34 2.56
2.00 8.36 2.55
3.00 8.35 2.56
4.00 8.35 2.57
5.00 8.35 2.58
2.35 8.36 2.56
7.00 8.34 2.55
8.00 8.34 2.56
9.00 8.34 2.55
10.00 8.35 2.58
11.00 8.35 2.54
12.00 8.34 2.55
13.00 8.35 2.56
14.00 8.35 2.54
15.00 8.34 2.56
16.00 8.35 2.57
17.00 8.34 2.56
18.00 8.34 2.56
19.00 8.35 2.56
20.00 8.35 2.55
21.00 8.34 2.54
22.00 8.34 2.56
23.00 8.34 2.57
24.00 8.35 2.56
25.00 8.34 2.56
26.00 8.35 2.55
27.00 8.34 2.55
28.00 8.34 2.54
29.00 8.34 2.55
30.00 8.35 2.56

DRAWING SPECIFICATIONS

DIMENSIONAL DATA

Cpk  Report
PART NUMBER:UCB11-16BM11ANL-R DATE INSPECTED:2017.03.08
PART NAME: USB C TYPE SMT INSPECTED BY: yinlin



Report No.

Test Report
����

���� � 1 � � 7 �
Page 1 of 7

SCL01I012865001E
SCL01I012865001E

�	
� ������	�
��
���
Applicant DONGGUAN FUDA COMPOSITE MATERIALS CO.,LTD
� 
 ����������������	���1�
Address 1ST FLOOR ,JIDA TECH-PARK ,XIAKENG INDUSTRIAL 2ND ROAD,XIAKENG

VILLAGE,CHANGPING TOWN ,DONGGUAN CITY,GUANGDONG
PROVINCE,CHINA

��������������	������
The following sample(s) and sample information was/were submitted and identified by/on the behalf
of the client

!"#$ Sample Name LCP
!"%& Color ' BLACK
��#$ Material LCP
()*+,-

Client Reference
Information

FD34750/FD34750A/FDE471i/FD11300/FD21300A/S475/S475A/E471i/E130i/
21300A/MG350/E6808/E6006/E4008/E6008
FD34750/FD34750A/FDE471i/FD11300/FD21300A/S475/S475A/E471i/E130i/
21300A/MG350/E6808/E6006/E4008/E6008

Sample Received Date

Testing Period

Mar. 1, 2016
!"./02

!"3402
Mar. 1, 2016 to Mar. 4, 2016
2016.03.01-2016.03.04

2016.03.01

���� 56()89,;<=>!"?@A(Pb)DE(Cd)DG(Hg)DIJK(Cr(VI))D

MNOQ(PBBs)DMN�QS(PBDEs)DWQ�XYZ(DBP, BBP, DEHP, DIBP)

[\4]^

Test Requested As specified by client, to test Lead (Pb), Cadmium (Cd), Mercury (Hg),
Hexavalent Chromium(Cr(VI)), Polybrominated Biphenyl(PBBs),
Polybrominated Diphenyl Ethers(PBDEs), Phthalates(DBP, BBP, DEHP, DIBP)
in the submitted sample(s).

�� !/��"#
Test Method/Test Result(s)

_*`a�^

c 3
Tested by

e f
Reviewed by

h i
Approved by

0 2
Date 2016.03.04

jkl

�mno Technical Manager
No. R169561184

p434qt����
��� ����	�
�� 70�
����
Centre Testing International Group Co.,Ltd. Hongwei Industrial Zone, Bao’an 70 District, Shenzhen, Guangdong, China

Please refer to the following page(s).
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Test Item(s)
4]��

Test Method
4]��

4]��
Measured

Equipment(s)

ICP-OESA(Pb) Lead (Pb) IEC 62321-5:2013 Ed.1.0

ICP-OESE(Cd) Cadmium (Cd) IEC 62321-5:2013 Ed.1.0

ICP-OESG(Hg) Mercury (Hg) IEC 62321-4:2013 Ed.1.0

UV-VisIJK(Cr(VI)) Hexavalent
Chromium(Cr(VI))

IEC 62321:2008 Ed.1 Annex C

GC-MSMNOQ(PBBs) Polybrominated
Biphenyl(PBBs)

IEC 62321-6:2015

GC-MSMN�QS(PBDEs) Polybrominated
Diphenyl Ethers(PBDEs)

IEC 62321-6:2015

GC-MSWQ�XYZ(DBP, BBP, DEHP, DIBP)

Phthalates(DBP, BBP, DEHP, DIBP)
*+EN 14372:2004(E)

Refer to EN 14372:2004(E)

�� ! Test Method
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��$% Test Item(s) "# Result &'�() MDL
A(Pb) Lead (Pb) N.D. 2 mg/kgA(Pb) Lead (Pb)

E(Cd) Cadmium (Cd) N.D. 2 mg/kgE(Cd) Cadmium (Cd)

G(Hg) Mercury (Hg) N.D. 2 mg/kgG(Hg) Mercury (Hg)

IJK(Cr(VI)) Hexavalent Chromium (Cr(VI)) N.D. 2 mg/kgIJK(Cr(VI)) Hexavalent Chromium (Cr(VI))

��$% Test Item(s) "# Result &'�() MDL

*+,-(PBBs) Polybrominated Biphenyl(PBBs)

�NOQ Monobromobiphenyl N.D. 5 mg/kg�NOQ Monobromobiphenyl

�NOQ Dibromobiphenyl N.D. 5 mg/kg�NOQ Dibromobiphenyl

�NOQ Tribromobiphenyl N.D. 5 mg/kg�NOQ Tribromobiphenyl

�NOQ Tetrabromobiphenyl N.D. 5 mg/kg�NOQ Tetrabromobiphenyl

�NOQ Pentabromobiphenyl N.D. 5 mg/kg�NOQ Pentabromobiphenyl

INOQ Hexabromobiphenyl N.D. 5 mg/kgINOQ Hexabromobiphenyl

�NOQ Heptabromobiphenyl N.D. 5 mg/kg�NOQ Heptabromobiphenyl

�NOQ Octabromobiphenyl N.D. 5 mg/kg�NOQ Octabromobiphenyl

�NOQ Nonabromobiphenyl N.D. 5 mg/kg�NOQ Nonabromobiphenyl

�NOQ Decabromobiphenyl N.D. 5 mg/kg�NOQ Decabromobiphenyl

��$% Test Item(s) "# Result &'�() MDL

*+.-/(PBDEs) Polybrominated Diphenyl Ethers(PBDEs)

�N�QS Monobromodiphenyl ether N.D. 5 mg/kg�N�QS Monobromodiphenyl ether

�N�QS Dibromodiphenyl ether N.D. 5 mg/kg�N�QS Dibromodiphenyl ether

�N�QS Tribromodiphenyl ether N.D. 5 mg/kg�N�QS Tribromodiphenyl ether

�N�QS Tetrabromodiphenyl ether N.D. 5 mg/kg�N�QS Tetrabromodiphenyl ether

�N�QS Pentabromodiphenyl ether N.D. 5 mg/kg�N�QS Pentabromodiphenyl ether

IN�QS Hexabromodiphenyl ether N.D. 5 mg/kgIN�QS Hexabromodiphenyl ether

�N�QS Heptabromodiphenyl ether N.D. 5 mg/kg�N�QS Heptabromodiphenyl ether

�N�QS Octabromodiphenyl ether N.D. 5 mg/kg�N�QS Octabromodiphenyl ether

�N�QS Nonabromodiphenyl ether N.D. 5 mg/kg�N�QS Nonabromodiphenyl ether

�N�QS Decabromodiphenyl ether N.D. 5 mg/kg�N�QS Decabromodiphenyl ether

��"# Test Result(s)
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��$% Tested Item(s) "# Result &'�() MDL

0-.123 Phthalates

N.D.WQ�XY���Z(DBP) Dibutyl phthalate(DBP)
CAS#:84-74-2

50 mg/kg

N.D.WQ�XY�� Z(BBP) Butylbenzyl
phthalate(BBP) CAS#:85-68-7

50 mg/kg

N.D.WQ�XY�(2-!�"�)Z(DEHP)
Di-2-ethylhexyl phthalate(DEHP) CAS#:117-81-7

50 mg/kg

N.D.WQ�XY�#�Z(DIBP) Diisobutyl
phthalate(DIBP) CAS#:84-69-5

50 mg/kg

'&$�%&����/4�56

Tested Sample/Part Description Black plastic grains

78: 9:��;, <, =���>?@ABC
-N.D. = '3( ()*��3(�)

-mg/kg= ppm = +,-.�
Remark: The sample(s) had been dissolved totally tested for Lead, Cadmium, Mercury.

-MDL = Method Detection Limit
-N.D. = Not Detected (<MDL )
-mg/kg = ppm = parts per million
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��DE Test Process
1. A(Pb), E(Cd)

Lead (Pb), Cadmium (Cd)

2. G(Hg)
Mercury (Hg)
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3. IJK(Cr(VI))
Hexavalent Chromium(Cr(VI))

4. MNOQ(PBBs), MN�QS(PBDEs)
Polybrominated Biphenyl(PBBs) , Polybrominated Diphenyl Ethers(PBDEs)

5. WQ�XYZ(DBP, BBP, DEHP, DIBP)
Phthalates(DBP, BBP, DEHP, DIBP)
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Photo(s) of the sample(s)
!"/0

***1234***
*** End of report *** 

34125hi6789“12:;<”5=D>12343?@;A4!"BC^'nCTIDEFGD

HIJ-�K>12^
The test report is effective only with both signature and specialized stamp. The result(s) shown in this
report refer only to the sample(s) tested. Without written approval of CTI, this report can’t be
reproduced except in full.
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These samples were dissolved totally by pre-conditioning method according to below flow chart. Cr6+ test method excluded
/ Technician : JR Wang

/ Supervisor: Troy Chang

/ Sample Material / Digestion Acid
, , , /

Steel, copper, aluminum, solder
, , , , /

Aqua regia, HNO3, HCl, HF, H2O2

/ Glass , / HNO3/HF
, , , /

Gold, platinum, palladium, ceramic
/ Aqua regia

/ Silver / HNO3

/ Plastic , , , / H2SO4, H2O2, HNO3, HCl
/ Others / Added appropriate

reagent to total digestion

/ Solution

Cr6+

(Note**)
Pb Cd

/ ICP-AES

(
) / Acid digestion by suitable acid depended on

different sample material (as below table)

/ Filtration

/ Residue

1) / Alkali Fusion
2) / HCl to dissolve

/ Sample Measurement

/ Cutting Preparation

/ / /
Microwave digestion with HNO3/HCl/HF

/ Heat to appropriate
temperature to extract

/ Cool,
filter digestate through filter

/ Add
diphenyl-carbazide for
color development

-
540 nm

/ measure the
absorbance at 540 nm by
UV-VIS

/ Add
appropriate amount of
digestion reagent

Hg

Note** (For IEC 62321)
(1) 90~95 . / For non-metallic material, add alkaline digestion reagent and heat to

90~95 .
(2) . / For metallic material, add pure water and heat to boiling.
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